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S
UNE EN - 520 - CARACTERISTICAS

placas tipo A; D ;E; F; He l

Carga de rotura a flexion
Espesor nominal de la enudo longitudinal (A) en Sentido transversal (B) en
placa mm N N
9,5 400 160
12,5 550 210
15 650 250
otros espesores 43 x t 16,8 x t

t= espesor real en mm

placas tipo R

Carga de rotura a flexion
Espesor nominal de la | Sentido longitudinal (A) en entido transversal (B) en
placa mm N F N
12,5 725 300
15 870 360
otros espesores 58 x t 24 x t
= espesor real en mm . Probetas de 400 x 300 mm y distancia entre apoyos 3 50 mm



R
UNE EN - 14190 TRANSFORMADOS DE

PROCESOS SECUNDARIOS - CARACTERISTICAS

Normativa por producto

» Permeabilidad al vapor de agua
® EN 12524
® EN SO 12572

» Reaccion al fuego
® EN13501-1

B Resistencia térmica
® EN 12524

¥» Proteccion frente a Rayos X
® [EC61331-1



ESTRUCTURAS METALICAS PARA TECHOS Y
TRASDOSADOS:

Perfiles metalicos para techos continuos y semitabiques

Accesorios metalicos techos continuos y semitabiques

Producto Nombre

PIEZA DE EMPALME F-530

PIEZA DE EMPALME RIGI 60

HORQUILLA DE CUELGUE F-530

HORQUILLA DE
CUELGUE RAPIDA F-530

CRUCETA DE EMPALME F-530

Producto Descripciéon | Longitud mm| Ancho mm
OMEGA U Altura

MAESTRA N de1iemm | 0% 82
CR2 ANGULO Angulo 3000 23x34
METALICO [N RSEEIED

PERFIL CLIP // peri 3000 24

> ~ 4 Perfil 3000

F-530 [ metalico 5300 4Rx15
PERFIL N % Perfil 3000 60 x 27
RIGI 60 metalico 4000

Chapa para tabique blindado

Producto Descripcion Dimensiones mm

HORQUILLA DE CUELGUE RIGI 60

CHAPA
ANTIVANDALICA

Soporte de carga

SOPORTE
DE CARGA

Chapa metalica para el
sistema de tabique
blindado.

Chapa metalica especial-
mente disenada para el
cualgue de elementos
(muebles de cocina,

1400 x 1250
Espesor 0,6

200 x 400
290 x 400
200 x 600
290 x 600

B0 IIN

CRUCETA DE EMPALME RIGI 60

Perfiles para estanterias

Producto

Descripcién

Longitud mm

Ancho mm

PERFIL “U” N

Perfil para
estanterias

2400

25x29x25




ESTRUCTURA AUTOPORTANTE UNE EN 14195

Especificaciones del acero

» Chapa galvanizada de acero base DX 51 D
* Revestimiento Z-140

—»> Espesor 0,60 mm en montantes

> Tolerancia 10,05

—>|<— Espesi 0,55 mm en canales )



31

RAILES.

» 0,55+ 0,05 mm de
espesor nominal.

& Forma de “U”.

» Se atornillan a los
forjados superior e inferior.

> Aseguran la conexion y
la alineacion entre
montantes verticales, tanto
en tabiques, como en

trasdosados autoportantes.

]

l+— 3 —l

| —»

Dimension a (mm)

Dimension b (mm)

Longitud
estandar (mm)

36

48

70

90

100

125

150

35

3.000




R
MONTANTES.

» 0,6 £ 0,05 mm de espesor nominal.

» Forma de “C”".
» Encajan dentro de los railes, conformando el ]/\
entramado de la estructura portante de los \
tabiques o trasdosados. I
» Orificios en forma de doble “C”, para el paso
de las instalaciones por el interior del ﬁ
paramento. ;
P
|— 3 —!

32



R
MAESTRAS

» Perfiles metalicos de acero
galvanizado de 0,55 +0,05 mm de
espesor, en forma de omega, cuyas
alas sirven para anclar el perfil al
muro o estructura soporte.

» Usos: trasdosados semidirectos, o - i,
techos continuos.

Longitud
estandar (mm)

82 16 3.000

Dimensién a (mm) | Dimensién b (mm)

33



R
F-530. PERFIL PARA TECHO CONTINUO.

» 0,60 £ 0,05 mm de espesor, en
forma de “C”, en cuya alma se
atornillan las placas de yeso.

» Forma la estructura soporte
horizontal del techo continuo F %
suspendido.

«——ph—>»

- —p

Longitud
estandar(mm)
5.300
45
18 3.000

Dimension a (mm) | Dimensién b {mm)

34



PERFILES METALICOS PYL.

» ¢ Por qué son importantes los perfiles metalicos?

t Estabilidad
Durabilidad

NORMAL REFORZADA EN “H”

38



L —
PERFILES METALICOS PYL

Estabilidad (Elementos Verticales):

P> Determinan la altura maxima
> Refuerzan el tabique/trasdosado

> Asegurar los tornillos

39



R
PERFILES METALICOS PYL.

N

Estabilidad (Techos): oe

> Distancia entre cuelgues

vS

> Distancia entre perfiles

> Asegurar los tornillos

40
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PERFILES METALICOS PYL.

Durabilidad:

& Corrosion (Tratamiento)
> Tipo de chapa (Espesor, etc.)




R
ASPECTOS A TENER EN CUENTA

» Eleccion de la estructura metalica.
« Altura del tabique.
* Espesor maximo del tabique.
* Instalaciones que discurran por su interior.

* Uso del tabigue como elemento de separacion dentro de la misma
unidad de uso o diferente.

* Prestaciones acusticas y de resistencia al fuego.



PERFILERIA

Accesorios

Tornillos - Tipos

TORNILLO
HABITO

O P

TTPC

(4 JIRUIT

TTPF
‘)‘5m«m«m«mv

TORNILLOS
RIGIDUR

M

THTPF

© D

30
45

25

35
45
55
70
80
90
100

25
35
45

19
30
40
45

25
38

Tornillo para placa de alta densidad
con rosca invertida, autorroscante
y con cabeza de trompeta.

Tornillos autoroscantes cabeza de trompeta
Parafusos au

to-roscantes cabeca de trombeta

Tornillos autoroscantes cabeza de trompeta.

Sobre perfileria < 1 mm. Facilidad de atornillado.

pCa de trombeta

Paratusos auto-roscantes cab

nm. Facilidade ao aparatusar

Tornillos autoroscantes cabeza de trompeta.
Para instalacion de placa Rigidur.
Facilidad de atornillado.

Tornillos autoroscantes cabeza de trompeta.
Para zonas himedas y exteriores.
Alta resistencia a la humedad.

P - : " foa
Parafusos auto-roscantes cabeca de trombeta.

Placolflie

Placo

PlacolfiEIN

Placol N

LI Hyadro |

e+10mm

Tornillo TTPC = 13 + 10 mm » 25 mm

er10mm

Tornillo TTPC = 13 + 10 mm p 30 mm



PERFILERIA

Accesorios

La gama de cintas, bandas y mallas de PLACO, estad isefiada para la obtencion
de un resultado correcto para las diferentes soluci ones de las juntas entre placas:

& CINTA DE PAPEL: Tira de papel microperforado y especialmente reforzado para la ejecucion
de juntas con pastas de secado, como con pastas de fraguado. Se fabrica con fibra especial que
previene la posible aparicion de desgarros.

& CINTA DE MALLA PLACOFINISH: Cinta de malla autoadhesiva de fibra de vidrio gue se
emplea para el tratamiento de las juntas de placa de yeso laminado que se van a revestir con
Placofinish.

& BANDA ARMADA: Cinta de papel Kraft que incorpora dos flejes de acero flexibles tratados
frente a la corrosion, y que se emplea para la proteccion de las placas que forman un angulo
saliente.

& BANDA ESTANCA: Junta de espuma de polietileno de células cerradas con una cara
autoadhesiva, que adherida a los montantes de arranque y los railes, permite optimizar el
aislamiento acustico y proporciona estanqueidad.




TIPOS DE TABIQUES

» Tabique sencillo. | 4 Tabique multiple.

|
-




TIPOS DE TABIQUES

» Tabique con estructura & Tabiques con > Tabique con
normal. estructura en “H”. estructura en cajon.

/




R
TIPOS DE TABIQUES

» Tabigue con estructura doble. » Tabique con estructura doble.
Montaje en “H”.

Montaje en “C”.




R
SEPARACION ENTRE MONTANTES

Banda estanca

Banda estanca

—-"""'-_4-“—-—_d \\
Montante *Distancla entre los
medios de fljacién
L* *=600mm
L/ ! *= 600mm
%// Banda estanca

Principio de tabique + union al muro

Esta en funcion de sus prestaciones
Mecanicas, asi como de la altura del tabique



RESOLUCION DE CERCOS Y HUECOS
DE PASO :

turrLllus M




SAA - Tabigues de grandes prestaciones ridlamionto Témics
b Paramento 1 2x125 Ix125
~ Paramento 2 2x125 Ix125
AN SAA SAA SAA SAA
.| Designacion | 5, 140 160 220
\\ Rt (mk/K) +R,, 0.64 0.74
" e Alturas Maximas
\(OF-M 25INDIN0IM 10D AAZ SUPIAET
003 2slim e : i 4& dobles PARAMENTD 1 2x12.5 3x125
; PARAMEMTD 2 Zx125 3125
' Tobigue SAA con angular Stif CR2
cesamacon | 2 [ [ 2 |3
i Aislamiento Acustico
Inercla de kos \ &51[ | 65105 (1197 (51| £,51 5]
PARAMENTO 1 2x1325 Ax125| | montantasen cm” | qge (00| 13,02 [O)| 13,02(0)) 22,94 [D)|12,02(D)
PARAMENTO 2 2x125 ax125| |Sompke O doble
[ | |atur
SOA | SAA | SAA | SAA | 544
limiteen m
DESIGMACION 120 | 140 | 160 | 160 220 Distancla
antre gles
60 m.
El &l B4 T1H
R (C:Cw) dB . I N . Altura
)| b2 | f2e [ ) | |ae
Distancla
R dea [ ]=] & [&]qm-
040 m.




Tabiques de grandes alturas

*Distancia entre los

iy Canal medios de fijacién
F o
; -
112
1 ? 00 £ e *S 600mm
600 -
h ap
*= 600mm
+ 300
? g
S0om
i
‘S 600mm
‘S 600mm
Montante/MFa8
Distancla d (cm)
25
35
45




Tabiques de grandes alturas

Se pueden alcanzar grandes alturas uniendo dos estru  cturas paralelas en “H” por medio de cartelas
de arriostramiento.

Con PYL: Fﬁ_ﬂ =
N Al
o = e il
Con,(;artela Cada 900 mmy
Metalica con una altura
de 300 mm como

P minimo.

Cartela
Metalica

| D
R

gy




Alturas Maximas Tabiques

Constitucion de la estructura
portante ( perfiles en chapa de
acero nominal de 6/10mm)

Altura maxima permitida

Momento de] Montantes separados a 600 mm Montantes separados a 400 mm
4 entre ejes entre ejes

inercia (cm
Paramentos con | Paramentos con | Paramentos con | Paramentos con
una sola placa dos placas una sola placa dos placas

Perfil nominal 48

2,43 2,60" 2,77 3,32

3,00

Perfiles dobles nominal 48

4,86 297 3,57 3,29 3,95

Perfil nominal 70

3,54

6,51 3,20

4,25

3,84

Perfiles dobles nominal 70

Perfil nominal 90

Perfiles dobles nominal 90

Perfil nominal 100

13,02 3,80 4,56 5,05

11,97 3,72 4,47 4,95

5,88

23,94 443 531

15,03 3.94 4,73 4,36 5,24

Perfiles dobles nominal 100 30,06 “ 5,63 “ 6,23
Perfiles dobles nominal 125 50,76 534 “ “ 7,10

Perfil nominal 150 39.21 5,01 6,01 5,55 6,65
Perfiles dobles nominal 150 78,42 5.96 7,15 6,59 7,91

62



Tabigues de grandes alturas

Alturas maximas (m) permitidas para tabiques sendllos en “C” 6 doble en “H". Una placa por cada cara de 15 6 18 mm de espesor.

o (mm) Altura maxima (m)
Montante d(mm) a(mm) Montaje en *C” Montaje en “H"
1xBA 1S5 I1xBAL1E (E=600mm | E=400mm |E=600 mm | E=400 mm
a8 96 240 270 276 685 7.60 815 9,00
70 140 350 3B0 3B6 870 9,60 10,35 1145
90 1E0 450 4E0D 4E6 10,25 1130 12,15 13,45
100 200 S00 530 536 10,95 1210 13,00 14,40
125 250 625 655 661 1260 13,95 15,00 15,00
150 300 750 7ED 786 14,20 15,70 15,00 15,00

Alturas maximas (m) permitidas para tabiques sendllos en“C” 6 doble en “H". Dos placas por cada carade 12,56 15 mm de espesor.

Altura maxima (m)
Montante d(mm) a(mm) - Montaje en “C” Montaje en “H"
2xBA 13 2xBA15 (E=600mm |E=400mm | E=600 mm | E=400 mm
48 96 240 290 300 820 9,05 9,75 10,80
70 140 350 400 410 10,40 1150 12,35 13,70
90 1ED 450 S00 510 12,25 1355 14,55 15,00
100 200 S00 550 560 1310 14,45 15,00 15,00
125 250 625 675 GBS 15,00 15,00 15,00 15,00
150 300 750 800 810 15,00 15,00 15,00 15,00




Juntas de dilatacion

En tabiques y techos de dimensiones importantes se realizaran juntas de
dilatacion cada 15 m (11m en trasdosados) ademas de  las propias en la estructura
del edificio.

Con PYL:

Con pieza especifica:

Pasta de juntas

Pasta de
Jjuntas Mixta

= . - IR Junta de
dilatacion




Estructura en ventanas

El tratamiento estructural sera similar al de los h uecos de paso.

- - - - - T |
_ B Detalle B <
(sin refuerzo)
Tornillos TRPF
€
//!’ =
Al — ~
- ¢
= o
] —
J . | ! Detalle B A
de refuerzo -\\ -’/. y
Rail en antepecho e—— Montante
Detalle A </
| (sin refuerzo) ‘ £
< il -
/ \ b
—= ||| Detalle A . ©
\ — '_‘ ﬂ
\_ 1 ”
- Tornillos
= T TRPF
Railendintel| le<+— Montante:
. . 2 e b
a I ¢ WJTh 7 4 % ag & ¥

Los huecos en ventana que requieran mayores prestac  iones mecanicas, se
reforzaran con elementos a modo de premarco



Trasdosados autoportante . Alturas maximas.

Trasdosadeos autoportantes arriostrados
Distancia maxima (1) entre anclajes al muro soporte (m).
Estructura Momento Meodulacién de mentantes: 500 mm
portante de inercia (cm®) Mimere de placas y espesor
1x15 1x18 2x 12,5 2x15
M- a8 243 210 2,25 2,50 2,50
M - 48 en "H" 486 2,50 270 2,95 2,95
Mm-70 65,51 2,70 290 3.20 3.20
M- 70 en "H" 13,02 3,20 340 3,80 3.80
M-90 11,97 3,15 3,35 3,75 3,75
M - 90 en "H" 23,94 3,70 4.00 445 4.45
M - 100 15,03 3,30 3,55 3,95 3,95
M - 100 en "H" 30,06 3,95 4,20 470 4,70
M-125 25 38 3,80 4,05 4.50 4.50
M- 125 en "H" 50,76 4 .50 4,80 .35 5,35
M -150 39,21 4.20 4.50 5,00 5,00
M - 150 en "H" 78,42 L,00 .35 L,95% 5,06
Trasdosados autoportantes arriostrados
Distancia maxima I_';I'j entre anclajes al muro soporte (m).
Estructura Momento Meodulacién de montantes: 400 mm
poertante de inercia (cm?) Mumero de placas y espesor
1x 15 1lx18 2x12.5 2x 15
M - 48 2,43 2,30 2,50 2,70 2,70
M-48 en"H" 4,86 275 2,95 3,20 3,230
M-70 551 2,95 3,20 3,55 3,55
M -70en"H" 12,02 3,55 3,80 4,20 4,20
M - 90 11,97 3,45 3,70 4,10 4,10
M -90 en“H" 23,94 4,10 4.40 4.90 4.90
M - 100 1503 3,65 3,95 4,25 4,35
M - 100 en "H" 30,06 4,35 4.65 5,20 5,20
M - 125 25,38 4,20 4.90 .00 L, 00
M -125en "H" 50,76 4,95 5,35 5,90 5,90
M - 150 39,21 465 00 5,55 L,5E
M - 150 en "H" 7842 555 e 5,60 6,60

(1) Se considera esta distancia como la mdxima entre dos arriostramientos consecutivas al muro base a
trasdosar, o la distancia entre el rail superior o inferior y el arriostramiento mds proximo de los montantes al
muro base a trasdosar.

84



Aspectos a tener en cuenta durante
la ejecucion.

SAINT-GOBAIN

85



e
Ejecucion.

> 2xa »

87



Instalaciones: Ejecucidn incorrecta

88



Instalaciones: Ejecucion correcta

*|mprescindible para no perder
prestaciones técnicas:

® Que las instalaciones no
alteren la estanqueidad de las
unidades.

® | os anclajes interiores se
realicen con bridas.

® Cuando las instalaciones
atraviesen el sistema, las
perforaciones se realicen
adecuadamente

89



Instalaciones: Ejecucion correcta

90



Instalaciones: Ejecucidn correcta

92



Instalaciones: Ejecucion correcta

93



e
Ejecucion.

» Los tabiques de doble estructura metalica, cada una de las hojas
debera apoyarse en zonas de suelos flotantes diferentes.

7 — PR A

arR



e
Ejecucion.

» Todos aguellos tabiques a los que se exija aislamientos acusticos
medidos in situ (D, 1») iguales o superiores a 45 dbA, deberan
cruzar los plenum de los techos, asi como cualquier otra cAmara
vertical, debiendo garantizarse en toda su superficie tanto vista
como oculta, el mismo nivel de aislamiento y estanqueidad.

Con Perfil Sin Perfil

D PR e R S U SN S
e R R S AR

PN A

W N NGO b

v

96



Ejecucion.

Trasdosado sobre capa de compresion

i

W

= 500/mm

mn
T

(]
0]
00

e

E

DD;E
O
(0O

5 i

?

¢

v |
%

; .|‘

A R A AR TS A kS A SN 7

b

[ |

1 - Rail Placo.
2 - Montante Placo.
3 - Placas de yeso laminado Placo.
4 - Banda Estanca.
5 - Absorbente Acustico (Placover).
6 - Forjado.
7 - Hoja de fabrica o de hormigon.
8 - Guarnecido de yeso Placo.
9 - Aislante a ruido de impacto.
10 - Junta para ruptura de puente acustico y térmico.
11 - Sellado elastico impermeable (opcional).
12- Solera seca.
13- Film de plastico de proteccion (solo necesario
en solados humedos, ej. solera de hormigon.

98



e
Ejecucion.

Tabique de placa de yeso

1
9 Leyenda
3 1 - Rail Placo.
- 2 - Montante Placo.
i _ 3 - Placas de yeso laminado Placo.
—1 3 4 - Banda Estanca
| 5 5 - Absorbente Acustico (Placover).
5 6 - Montante Placo de arranque.
7 - Camara de aire.
—10 8 - Muro de fachada.
l 9 - Guarnecido de yeso Placo.
10 - Lamina film o imprimacién impermeable
: (solo en muros exteriores).
4 |
5
9
7

100



Suspensiones y cuelgues

HORMIGON

Suspensiones
/cuelgues

200 300 mm

Le

ACERO

200 300 mm

Ay L
£ *




Techos continuos estructura simple

Sentido de M ' |
utilizacién | |

L L |
Perflles Perfil Montante Montantes
Distancia F-530 M 48 M 48
maximo

ntre

EuspensionES :L 20 2, 10(1) 2, 50
Sentido de N ' ' 3 ' '
utilizacién L | | L | : :

Perflles Montante Montantes Montante Montantes

Distancia M70 M70 M Q0 M 90
maximo

entre 2,70(1) 3,20 315(1) 3,70

Suspensiones




PERFILERIA

Usos en techos

e Techos continuos estructura simple

Sentldo de
utilizacién

Perfiles

Distancia

maximo
entre
Suspensianes

Sentido de
utilizacién

Perfiles

Distancia

maximo
entre
Suspensianes

— ] 1
Perfil Montante  Montantes
F-630 M48 M 48
120 2,10(1) 2,50

J

Montante  Montantes  Montante  Montantes

M70 M70

270(1) 320

0.10m- mdx

J L

M a0 M a0

315(1) 3,70

Perfil angular
CR2

Perfil F-530

Placas
perpendiculares al

perfil

Tornillos cada + 200mm 2000 x 2400x 2500 400:500-600

1200

~

Estructura secundaria




—....s
TECHOS CONTINUOS: MONTAJE DE PLACAS

Placas perpendiculares al perfil

plat

I —

M

Placas contrapeadas y a “matajuntas” entre
capas sucesivas de placas




R
PASTAS DE JUNTAS

» Pastas de secado:
 Endurecen basicamente por secado al aire.

 Elagua de amasado de la mezcla, se evapora una vez se aplicada la
pasta sobre la junta.

» Pastas de fraguado.

 Endurecen por un proceso fisico-quimico de fraguado.

» Parte del agua de amasado participa en el fraguado, evaporandose el
resto por secado.



R
PASTAS

Pastas en polvo
SN SN PREMIUM

Todas la caracteristicas:
12h/48h dependiendo del 12h/48h dependiendo del

Secado . .

clima. clima.
Tiempo de utilizacion Varios dias con el recipiente Varios dias con el recipiente
una vez mezclado cerrado. cerrado.
Temperatura para su SE0C. S50,
correcto uso
MEMIC e [EEs0 @ 10 minutos. 10 minutos.
mezcla
LN EINERE 13-14 1/ 25 Kg. 13-14 1/ 25 Kg.
(agua/yeso)
Acondicionamiento Sacos de 25 Kg. Sacos de 25 Kg.
Reaccion al fuego A2-S1-d0 A2-S1-d0

@ Placo

JL1 SAINT-GOBAIN



PASTAS Pastas preparadas
PLACOMIX PRO PROMIX HYDRO

Todas la
caracteristicas:

12h/48h dependiendo del 12h/48h dependiendo del

Secado ) .
clima. clima.

Tiempo de utilizacion
una vez mezclado

Temperatura para su
correcto uso

Tiempo de reposo de la
mezcla

Factor amasado
(agua/yeso)

Acondicionamiento Cubo de 8 Kg 0 20 Kg. Cubo de 10| %P’aco
Reaccion al fuego A2-S1-d0 A2-S1-d0 il surcoum



e
PASTAS Pastas de Fraguado

PR30 PR1 PR 2 PR 4 VARIO

Todas la
caracteristicas: § - § § §
Jiziin)pe ele 30 min. 1 hora 2 horas 4 horas 40 minutos
fraguado: aprox.
Tiempo de 40 minut
utilizacion una vez 30 min. 1 hora 2 horas 4 horas arglrgi 0S
mezclado
Temperatura para 50.950 50.950 50.950 50.250 50
Su correcto uso
Tlempo de reposo 5 minutos 5 minutos 10 minutos 10 minutos 3 - 5 minutos
de la mezcla
Factor amasado 13-141725 440 941725 Kg 13-141/25Kg 13-141/25Kg 2,51/5Kg
(agualyeso) Kg

Sacos de 10 Sacosde 10 Sacos de 25

Acondicionamiento Sacos de 25 Kg

Kg /25 Kg Kg / 25 Kg Kg SEEEB LN © Placo
Reaccion al fuego Al Al Al Al Al B sutcoman



=
PASTAS Pastas de Agarre

Las pastas de agarre, todas son de fraguado y se utilizan
basicamente para adherir las Placas PYL a sus transformados.

{
%lPlaco
gl “santcoBan



TRATAMIENTO DE JUNTAS: EJECUCION MANUAL

Colocar la cinta de juntas perfectamente centrada.

2

C

Presionarla con la espatula para extraer el aire
ocluido




TRATAMIENTO DE JUNTAS: EJECUCION MANUAL

Cuando seque la pasta de la primera Una vez seca esta segunda
capa se aplicard una segunda mano capa se aplicard una tercera
\_/

=

Se puede aplicar incluso una cuarta capa

~ LosS
encuentros

con la obra
bruta, se
resolveran
cinta de
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TRATAMIENTO DE JUNTAS: EJECUCION MANUAL

Para un acabado extremadamente liso se podran lijar cuidadosamente las juntas,
una vez secas

—‘:'

4
.
.

—c
—

La superficie de las placas, expuestas por algunti  empo a la luz solar, directa
o indirecta, puede decolorar la placa dificultando Su posterior pintado



TRATAMIENTO DE JUNTAS
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TRATAMIENTO DE JUNTAS: NIVELES DE ACABADO

» ¢ Como se puede evaluar el nivel de calidad de la ejecucion de
las juntas entre placas?




TRATAMIENTO DE JUNTAS: NIVELES DE ACABADO




R T —
NIVEL DE CALIDAD Q1: BASICO

» Superficies sin requisitos decorativos

» Incluye:
. iAse_ntaélo sobre pasta de juntas y planchado de la cinta entre las placas de yeso
aminado

« El recubrimiento de las partes visibles de las cabeza de los tornillos de sujecion

Se admiten estrias, rebabas y marcas de las herramientas empleadas
~Se trataran los bordes extremos del paramento con pastas de juntas y
cintas guardavivos _ ) _
> En superficies para ser alicatadas, bastara con el tratamiento con pasta
’y cinta de juntas _ _
Se emplea en las primeras capas de sistemas con mas de una placa
por cara

E Se eliminara exceso de pasta de juntas



- .S
NIVEL DE CALIDAD Q2: ESTANDAR

> Nivel adecuado para: »  No se podra excluir la
* Recubrimientos con una aparicion de contrastes,
textura media o tosca, por : :
ejemplo el papel pintado con especialmente bajo los
fibras bastas efectos de la luz rasante, si

* Recubrimientos con pinturas

mates. de relleno o de elige este nivel de acabado

acabado medio o tosco (por como soporte de:

ejemplo, pinturas de pasta ® revestimientos de los
gruesa) que se aplican .
manualmente o con rodillos paramentos con pinturas
de lana o sintéticos ® papeles pintados

* Recubrimientos de acabado
con granulometria superior a
1 mm



NIVEL DE CALIDAD Q3: OPTIMO

» No deberan apreciarse: » Acabado idéneo
e rebabas para.
e raspaduras ® Revestimientos de
* huellas de las herramientas paramentos con

pinturas finas

® Pinturasy
revestimientos
mates de estructura

» Se podran apreciar las
marcas que aparecen bajo
los efectos de la luz

rasante, aunque siempre fina
seran menores que las | ® Acabados con
gue se aprecian en el Nivel tamafio de particulas

de Calidad Q2 de méaximo 1 mm



NIVEL DE CALIDAD Q4: PREMIUM

» Nivel de acabado idéneo » Se reduce el riesgo de marcasy
para: sombras en las juntas de las
* Revestimientos de paramentos placas
lisos o brillantes, como por » No obstante es imposible
ejemplo papeles pintados : .
vinilicos o metalizados realizar superficies perfectas,
« Barnices, pinturas o totalmente liso y sin sombras
revestimientos de brillo medio » Sera necesario preparacion de
* Teécnicas de estuco u otras la superficie en acabados muy
tecnicas de enlucidos alisados :
especiales

» Conocer previamente las
condiciones de illuminacion de la
obra una vez acabada. Tenerlas en
cuenta desde el inicio



NIVELES DE CALIDAD ACABADO.

Level

Niveles de acabado

Requisitos visuales

Requisitos de
aplicacion

Acabados
decorativos
adecuados

Q1 (§)

Juntas emplastecidas

MNo

Asentado de la cinta
con pasta de juntas,
recubrimiento de las
cabezas de los tornillos.

Solo adecuado para
usos funcionales comao,
estabilidad, resistencia
de fuego, aislamienta
acustico. Suficiente
para la primera capa de
sisternas laminados de
mas de una placa.

Q2 (B)

Superficie lisa para
los requisitos visuales
normales

normales

Segunda mano de
tratamiento de juntas
para lograr una
planimetria entre las
juntas y las placas.

Si fuera necesario se
lijarian las juntas.

Recubrimientos de
textura media o tosca.
Acabados con pinturas
de pasta gruesay
recubrimientos con
granulometria superior
alrmm.

Q3

Superficie lisa de
mas calidad que la
requerida para el Q2

Por lo general no se
apreciaran rebabas,
raspaduras, ni huellas
de herramientas. Sin
embargo aun serd
posible su deteccion
bajo efectos de la luz
rasante.

Sobre el acabado
estandar (Q2) se
aplicara una tercera
mano de pasta de
juntas mas ancha que la
anterio.Si es necesario
se lijaran las zonas
emplastecidas.

Revestimientos de
paramentos con
pinturas finas. Pinturas
mates de estructura
fina. Acabados con
tamarioc de Tmm
maximo.

Q4 (A)

Acabado optimo para
altos requerimientos
visuales.

Acabado de alta calidad
reduce el riesgo de
marcas y sombras en las
juntas, incluso bajo la
accion de la luz rasante

Juntas segun acabado
(Q2) mas una capa
de finalizacion en
toda la superficie del
paramento superficial
de 1 milimetro de
grueso. Este acabado
puede realizarze
tambien sobre (Q1)
con productos de
finalizacion adecuados.

Revestimientos de
paramentos lisos
brillantes, por ejemplo
papeles pintados,
vinilicos o metalizados.
Barnices pinturas o
revestimientos de
brillo medio. Técnicas
de estuco u otras de
enlucidos alisados.
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